SEMINARSKI RAD
Projekat upravljanja proizvodnjom se radi za koncept SEGMENTNE PROIZVODNJE. Trajanje segmenta je 5 (pet) dana. Broj proizvoda za koje se radi projekat upravljanja proizvodnjom je B=5-6 proizvoda.

Seminarski rad obuhvata sledeću materiju:

1. Postupak definisanja primenjenog sistema proizvodnje preuzeti iz seminarskog rada za organizacijU proizvodnje,
2. Izradu tehnoloških sastavnica za pojedine proizvode,

3. Normativi materijala za pojedine proizvode,

4. Definisanje tehnološkog procesa za pojedine proizvode,

5. Izračunavanje operacionih i tehnoloških ciklusa za pojedine proizvode,

6. Izračunavanje protočnih vremena operacija i detalja za pojedine proizvode.

Izračunatu prosečnu veličinu serije uslovnog proizvoda u seminarskom radu za organizacijU proizvodnje, usvojiti kao veličinu serije svih proizvoda za koje se radi projekat upravljanja proizvodnjom. 

Vreme pripremno-završnih poslova-Tpz se utvrđuje snimanjem. Međutim, za potrebe ovog seminarskog rad to nije moguće. Zato će to vreme biti određeno na sledeći način:
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vreme pripremno-završnih poslova, kao i učešće ostalih elemenata vremena po pojedinim radnim mestima, dobijeno je MTZ, u sklopu izrade seminarskog rada za ORGANIZACIJU PROIZVODNJE. Nakon sprovedene racionalizacije, odnosno sprovođenja određenih mera tehničko-tehnološkog i organizaciono-upravljačkog karaktera, dobijen je PROJEKTOVANI BILANS.  Iz projektovanog bilansa se uzima podatak o učešću pripremno-završnog vremena po radnim mestima-

· da bi se dobilo vreme na nivou smene pomnožiti
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· vreme        podeliti sa pretpostavljenim prosečnim brojem promena na RM tokom smene (N=10)
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    Međuoperaciono  vreme-MO se utvrđuje snimanjem. Međutim, za potrebe ovog seminarskog rada

    to nije moguće. Zato će to vreme biti određeno na sledeći način:
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međuoperaciono vreme, kao i učešće ostalih elemenata vremena po pojedinim radnim mestima, dobijeno je MTZ, u sklopu izrade seminarskog rada za ORGANIZACIJU PROIZVODNJE-MO(=Tpm+Tpt+Tgot). Nakon sprovedene racionalizacije, odnosno sprovođenja određenih mera tehničko-tehnološkog i organizaciono-upravljačkog karaktera, dobijen je PROJEKTOVANI BILANS.  Iz projektovanog bilansa se uzima podatak o učešću međuoperacionog vremena po radnim mestima-

· da bi se dobilo vreme na nivou smene pomnožiti
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· vreme           podeliti sa pretpostavljenim prosečnim brojem operacija na RM (N=10)
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7. Izradu mrežnih planova za pojedine proizvode,

8. Pripremu dokumentacije (tehnološke, upravljačke, obračunske) za pojedine proizvode,

9. Izradu GRUBOG PLANA,

10. Izradu FINOG PLANA,

11. Raspodelu rada.
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