OBRADNI SISTEM

1. ULAZNE VELICINE

1.1. Masinski sistem

1.1.1. Mogucnosti obrade na masini (tekstualno)

1.1.2. Masina
a) opsti podaci
naziv:
proizvodac:
tip:
¢  brojradnih glava:

* & o

b) geometrijski sistem
¢ radni prostor masine (skica)
¢ geometrijske karakteristike maSine
¢ pocetna tacnost masine

c) kinematski sistem

¢ glavna kretanja (skica i opis) i mera glavnog kretanja
¢ pomocéna kretanja (skica i opis) i mera pomoc¢énog kretanja

d) energetski sistem

¢ snage EM za glavna kretanja
¢ snage EM za pomoc¢na kretanja
¢ snage ostalih EM
e) upravljanje sistemom
¢ nacin upravljanja
¢ Sema upravljanja (kinematska Sema)
1.1.3. Alat

a) naziv:

b) proizvodac:

C) opsta geometrija alata:
d) broj seciva:

e) vrsta materijala:

f) geometrija seciva (skica sa prikazanim uglovima i ravnima)
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1.1.4. Pomocni pribor
a) hamena:
b) vrsta materijala:

C) geometrija (crtez u razmeri 1:1; 1:2; 1:5)

1.1.5. Pripremak

a) vrsta materijala:
b) vlaznost:

c) dimenzije:

d) skica:

1.1.6. Izradak

a) vrsta materijala:
b) vlaznost:

c) dimenzije:

d) skica:

1.2. Rezimi obrade
1.2.1. Broj obrtaja (n):
1.2.2. Brzina pomocnog kretanja (u):

1.2.3. Dubina rezanja (a):

2. PROCES OBRADE

2.1. PodeSavanje sistema

2.1.1 Tehnicko-tehnolosko podesavanje masine (skice i opis)

2.1.2 Proces obrade
a) baziranje
b) pozicioniranje

2.2. Proraéun snage

2.2. Funkcije obradljivosti
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3. IZLAZNE VELICINE

3.1. Kvalitet obrade
3.1.1 Tacénost mera i oblika

3.1.2 Hrapavost povrsine

3.2. Proizvodnost

3.3. Troskovi proizvodnje



