TEHNOLOGIJA




FUNKCIONALNA ILITRANSFORMACIONA DEFINICIJA SISTEMA

= "U sistemu se vrSi
transformacija "ulaza" f )

koji se dobija iz

okruzenja u "izlaz" koji
. v [ TRANSFORMACIONI
se predaje okruzenju". UAZ ~ PROCES ZAZ
S
SISTEM

T(U) =1 ili T:-U=I okruzenje f




SISTEMI U MEHANICKOJ PRERADI DRVETA |

NJIHOV MEDUSOBNI ODNOS

® poslovni sistemi - fabrika

= proizvodni sistemi - pogon
= tehnoloski sistemi - tehnoloska linija

= obradni sistemi
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OBRADNI SISTEM

TRANSFORMACIONI

#LAZ% PROCES 1ZLAZ

SISTEM

okruzenje
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OBRADNI SISTEMI U
MEHANICKO) PRERADI DRVETA

TEHNICKE KARAKTERISTIKE
OBRADNIH SISTEMA




OBRADNOG SISTEMA

I. Geometrijski podsistem (masine, alata)
Kinematski podsistem
Energetski podsistem

Komunikaciono informacioni podsistem

A

Podsistem materijala



GEOMETRIJSKI PODSISTEM MASINE

a) radni prostor masine,

b) geometrijske karakteristike masine

c) pocetna tacnost masine



GEOMETRIJSKI PODSISTEM MASINE

... je odreden preko skupa
geometrijskih parametara
koji definisu krajnje
polozaje pokretnih i
nepokretnih elemenata
obradnog sistema.




GEOMETRIJSKI PODSISTEM MASINE

... je odreden preko skupa
geometrijskih parametara
koji definisu krajnje
polozaje pokretnih i
nepokretnih elemenata
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GEOMETRI|SKI SISTEM MASINE

...Su ogranicavajuci faktori
obrade na pojedinom
obradnom sistemu.




GEOMETRI|SKI PODSISTEM MASINE

...SU ogranicavajuci faktori
obrade na pojedinom
obradnom sistemu.

Lmin = mm

Lmax = mm ®&®
Bmin = mm &)
Bmax = mm &
Dmin = mm &)

Dmax = mm g



GEOMETRIJSKI PODSISTEM MASINE

tolerancija + tacnost
masine + greska
podesavanja =




GEOMETRI|SKI SISTEM ALATA

Opsta geometrija alata:
= D,d,b,z

" vrsta materijala




KINEMATICKI| PODSISTEM MASINE

= Snaga EM za glavno kretanje = KW

= Snaga EM za pomocno kretanje = KW

®  Snaga ostalih EM = KW




ENERGETSKI PODSISTEM MASINE




KOMUNIKACIONO-INFORMACIONI
PODSISTEM MASINE




PODSISTEM MATERIJALA

)
b)
c)
d)

vrsta materijala
vlaznost
dimenzije

skica



BAZIRANJE | POZICIONIRANIJE

VRSTE BAZNIH POVRSINA

" bazne povrsine

= povrsine na koje deluju uredaji za
pritiskivanje (stezanje) i

= povrsine koje se obraduju.




BAZIRANJE | POZICIONIRANIJE
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BAZIRANJE | POZICIONIRANIJE




VRSTE BAZNIH POVRSINA:

= konstrukcione;
= tehnoloske (neobradene, obradene, pomocne i dopunske);
" merne;

® montazne.



