.y . Zadatak
TEHNOLOGIJA IZRADE DASCANE PLOCE

List

1) Napravititabelarnipreglediskori§¢enjasirovine po fazamaradaioperacijama.
2) Izracunatipotrebnekoli¢inelamelairezanegradje za izraduuslovnogproizvoda.

1. StovariSteoblovine

\)
2. lzradarezanegradje
\)
3. Susenje
\)
4. 1zradalamela
\)
5. Dimenzionisanjelamelaiizradaelemenataveze

\)

6. Nanosenjelepka
\)

7. DuzinskoiSirinskospajanje (presovanje)

\)

8. Presovnjeploca
\)

9. Dimenzionisanjeploca

\)

10.Brusenjeploca
\)

11. DoradaiskladiStenje

M = br.indexa - 10 ...[m3]
M=42-10=> M = 420m3

operacije
% m?3 % m?3
'Zrada:jejéa”egra 313 | 131.46 68.7 288,54
Susenje 9 7.8 59,7 250.74
Izradalamela 34,9 146.58 24,71 103.78
Izradaploca 9,64 40.48 15,07 63.29
Ukupno 84,93 356.706 15,07 63.29
Ucesceduvzmslq Oko 4 % =16.8m®
hploca
Sveukupno 80,93 339.90 19,07 80.09




TEHNOLOGIJA IZRADE DASCANE PLOCE

Zadatak

List
.. LAMELA 85 mm LAMELA 120
Duzinal S . . . . y
Sirina Sirina Dimenzijeploce

amela

(mm) R L/B/D

5 % m?3 R.B. % m?3

750 1,17 | 1,87 | 4.688 9,25 2,45 6.14 700/700/25
850 2,18 | 3,25 8.14 10,26 | 1,59 3,98 800/800/25
950 3,19 | 3,16 7.92 11,27 | 2,36 5.91 900/900/25
1000 | 4,20 | 450 | 11.28 | 12,28 | 4,37 10.95 950/950/25
1150 | 5,21 | 0,26 0,65 13,29 | 0,99 2,482 1100/450/25
1250 | 6,22 | 3,99 10 14,30 | 4,89 12.26 1200/700/25
1550 | 7,23 | 3,05 7.64 15,31 | 3,89 9.75 1500/ 760/25
1850 | 8,24 | 0,27 | 0.676 | 16,32 | 0,49 1.22 1800/950/25

(Debljina lamele 32mm)

Sirina ploce
Nlam = P ——
Sirina lamele

Vlam = Llam * Blam * Dlam * Nlam (m?®)

Nlam — broj lamela
Llam — duzina lamele
Blam — Sirina lamele
Dlam — debljina lamele
Vlam — zapremina lamela

Nl —900—111 [
am = 2 = amela

Viam = 0.95 = 0,085 = 0,032 x 11 = 0,0280m?
3) Proracun broja ploca koje se mogu dobiti iz rezane grade.

_ Mlam
" Viam

Np

Np- broj ploca
Mlam- koli¢ina lamela
Vlam — zapremina lamela

7.92 y
Np = 00280 — 282 ploca

2) Proracun potrebnog broja i koli¢ine lamela za izradu jedne ploce




