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Dužinalamela (mm)
LAMELA 85 mm
Širina
LAMELA 120
Širina
Dimenzijeploče
L/B/D
R. B.
%
m
3
R.B.
%
m
3
750
1,17
1,87
2.456
9,25
2,45
3.217
700/700/25
850
2,18
3,25
4.268
10,26
1,59
2.088
800/800/25
950
3,19
3,16
4.15
11,27
2,36
3.362
900/900/25
1000
4,20
4,50
5.91
12,28
4,37
5.739
950/950/25
1150
5,21
0,26
0.341
13,29
0,99
2.178
1100/450/25
1250
6,22
3,99
5.109
14,30
4,89
6.422
1200/700/25
1550
7,23
3,05
4.045
15,31
3,89
5.109
1500/ 760/25
1850
8,24
0,27
0.354
16,32
0,49
0.643
1800/950/25
      2)  Proračun potrebnog broja i količine lamela za izradu jedne ploče
            (Debljina lamele  32mm)
(m
3
)
 – broj lamela 
 – dužina lamele
 – širina lamele 
 – debljina lamele
 – zapremina lamela
m
3
  3
) Proračun broja ploča koje se mogu dobiti iz rezane građe.
- broj ploča
- količina lamela
 – zapremina lamela
 ploča
)Ploča: 950/950/25 
           -Količinalamela:

 – Količina za jednu ploču 

...



            4) Proračun procentne količine osušene rezane gradje i količine trupaca za izradu 100              
               ploča odredjenog tipa 
        Tip ploce -> redni broj na spisku
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 (
         1) Napravitiproračunpotrošnjelepkazaizabraniuslovniproizvod.
2) Izračunatipotrbnuvremepresovanjazaizraduuslovnogproizvoda.
Dimenzijeploče
L/B/D
Tip lamele
Brojlamela u jednojploči
V
ploče
Brojploča u m
3
700/700/25
85
9
0,01225
82
120
6
800/800/25
85
10
0,016
63
120
7
900/900/25
85
11
0,02025
50
120
8
950/950/25
85
12
0,0225625
45
120
8
1100/450/25
85
6
0,012375
81
120
4
1200/700/25
85
9 
0,021
48
120
6
1500/760/25
85
9
0,0285
36
120
7
   1800/950/25
    85
        12
    0,04275
          24
    120
         8
Dimenzijeploče
L/B/D
Dimenzijelamela
Broj
sljubnica u jednojploči
Brojsljubnica u 100 ploča
Broj
sljubnica u 1
m
3
700/700/25
750/85/32
8
800
656
750/120/32
5
500
410
800/800/25
850/85/32
9
900
567
850/120/32
6
600
378
900/900/25
950/85/32
10
1000
500
950/120/32
7
700
350
950/950/25
1000/85/32
11
1100
495
1000/120/32
7
700
315
1100/450/25
1150/85/32
5
500
405
1150/120/32
3
300
243
1200/700/25
1250/85/32
8
800
384
1250/120/32
5
500
240
1500/760/25
1550/85/32
8
800
288
1550/120/32
6
600
216
   1800/950/25
1850/85/32
11
1100
264
1850/120/32
7
     700
168
Zadatak
Zadatak
List
List
  2
  3
  1
  2
TEHNOLOGIJA IZRADE DAŠČANIH PLOČA
)

 (
  
                                                                                                                                      
Zadatak 
                2
                      TEHNOLOGIJA IZRADE DAŠČANIH PLOČA
                                                                                                                                        
List                          
2
      3)Proračunupotrebekoličinelepka
         (debljinalamela 28mm)
Površina lepljenja=dužina lamela * debljina lamela * broj sljubnica
Potrošnjalepka 250 g/m
2
        P=1,250*0,028*8=0,28m
2
Potrošnjalepka
Zajednuploču
Za 100 ploča
Za 1m
3
ploča
0.0357
3.57
2.2491
Datum                Radio                               Datum                                  Overio
Djordje djuric
)
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Izračunatipotrebanbroj I zapreminulamelazaizradulameliranogkrovnognosača
Proračunkorigovatiprematraženomzahtevuvatrootpornosti
R.B
Dimenzijalamela
Dimenzijanosača
1
3,8 x 14
 cm
0,7 x 0,5
x 5 m
Brojizapreminalamela
Zauslovnikrovninosač
Brojlamela
Po visini
19
Po širini
4
Ukupnazapreminalamela m
3
2,0216
Drvo I vatra
Legenda:
Početnapovršinaelementa
Granicapreostalogpoprečnogpreseka
Granicaproračunatogpoprečnogpreseka
d
ef
= d
charin
+ k
o
∙ 
d
o
d
charin
 – proračunskadebljinaugljenisanja
d
charin
=
 β 
∙ 
t
β–brzinaugljenisanja 0,7 mm/min
d
o
 – slojnultenosivosti
d
o
 – 20% od
d
charin
Ukoliko
k
O
t 
< 20 min
t/20
t 
≥
 20 min
1,0
Izvr
šiti prepravku proračuna ako su krovni nosači izloženi požaru sa tri strane.
15 min
30 min
60 min
Zadatak
Zadatak
List
List
  4
  3
  1
  2
                      TEHNOLOGIJA IZRADE DAŠČANIH PLOČA
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     Redni broj 12.
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VATROOTPORNOST KROVNIH NOSAČA
List                          
2
d
charin
= 0,7 
∙
 15 = 10,5 mm  
k
o
=
 0,75
d
o 
= 0,2 
∙
d
charin
  = 2,1 mm
d
ef
= 10,5 + 0,75 
∙
 2,1 = 12,075mm =
 
0,012075
B = 500 + 12,075 
∙
 2 = 524,15 mm
H = 700 + 12,075 = 715,075 mm
Brojizapreminalamela
Zauslovnikrovninosač
Brojlamela
Po visini
19
Po širini
4
Ukupnazapreminalamela m
3
2,0216
d
charin
= 0,7 
∙
30
 = 
21
 mm  
k
o
=
 1
d
o 
= 0,2 
∙
d
charin
  =4,2 mm
d
ef
= 21 + 1 
∙
4,2 = 25,2 mm 
B = 500 + 25,2 
∙
 2 = 550,4 mm
H = 700 + 25,2= 725,2 mm
Brojizapreminalamela
Zauslovnikrovninosač
Brojlamela
Po visini
20
Po širini
4
Ukupnazapreminalamela m
3
2,128
d
charin
= 0,7 
∙
60
 = 
42
 mm  
k
o
=
 1
d
o 
= 0,2 
∙
d
charin
  =8,4 mm
d
ef
= 42 + 1 
∙
8,4= 50,4 mm 
B = 500 + 50,4 
∙
 2 = 600,8 mm
H = 700 + 50,4 = 750,4 mm
Brojizapreminalamela
Zauslovnikrovninosač
Brojlamela
Po visini
20
Po širini
5
Ukupnazapreminalamela m
3
2,66
Datum
Radio
Datum
Overio
       25.03.2019.
       
Djordje Djuric
)
Ploča: 950/950/25 
           -Količinalamela:

 – Količina za jednu ploču 

...



            4) Proračun procentne količine osušene rezane gradje i količine trupaca za izradu 100              
               ploča odredjenog tipa 
       Tip ploce -> redni broj na spisku
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А- Задатак
Израчунати потребан број и запремину дасака за израду CLT-плоча
Направити прорачун потрошње лепка за изабрани условни производ
Б- Полазни подаци
- Најчешће дебљине дасака: 20; 30; 40 mm (6-45) mm
- Најчешће ширине дасака: 100; 120; 150 mm (40-300) mm
- Препоручени однос ширине и дебљине: Š ≥ 4 x D
- Стандард 150 x 30 mm
- Расположиве ширине дасака: 110; 120; 130; 140 mm
- Редни број, 
8
:   Дужина (5,
7
m); Ширина (2,9m); I CLT-плоча
                               Дужина (4,
2
m); Ширина (2,9m); II CLT-плоча
Задатак
Zadatak
Лист
List
5
  3
1
  2
Израчунавање потребног броја и запремине дасака за израду CLT-плоча, и прорачун потрошње лепка
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Ц- Прорачун
Потребан број и запремина дасака за израду CLT- плоча:
Број и запремина дасака
CLT-плоча  
I
CLT-плоча  
II
Број уздужних дасака
У слоју
21
21
У плочи
63
84
Број попречних дасака
У слоју
41
30
У плочи
82
30
Запремина уздужних дасака
У слоју
0,335
0,246
У плочи
1,005
0,987
Запремина попречних дасака
У слоју
0,332
0.352
У плочи
0,665
0,
352
Прорачун потрошње лепка за изабрани условни производ: 
220 g/m
2
Потрошња лепка (kg) 
CLT-плоча  
I
CLT-плоча  
II
Број уздужних сљубница
У слоју
20
20
У плочи
60
80
Број попречних сљубница
У слоју
40
29
У плочи
80
29
Ако се спајају само слојеви дасака
14,546 kg
10,718 kg
Ако се међусобно спајају и слојеви и уздужне даске
16,0508kg
12,196 kg
Ако се међусобно спајају слојеви, уздужне даске и попречне даске
17,0716 kg
12,751 kg
Задатак
Zadatak
Лист
List
5
  3
2
  2
Израчунавање потребног броја и запремине дасака за израду CLT-плоча, и прорачун потрошње лепка
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REDNI BROJ
: 1. 
  F = 
810
N, 
konstrukcijaploče: 2
 –
2.5– 2,5
– 
3 -2,5
 –
2,5– 2
SRPS  D.A8.067.
Ako je u pitanjubukovafurnirskaploča, da li suzadovoljenikriterijumistandarda?
Kolikotreba da budumin.prosečnesilesmicanja da bi pločazadovoljilazahteveispitivanja za tvrdelišćare, mekelišćare I za četinare
.
Parovilinijalepljenja
Br.uzoraka za ispitivanje
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
1
sila N
500
450
600
460
600
630
720
800
500
460
W (%)
60
30
80
50
40
80
70
70
80
30
2
sila N
600
610
620
605
520
580
530
670
700
520
W (%)
50
80
60
60
50
50
40
50
60
70
3
sila N
800
730
720
650
790
830
600
820
760
795
W (%)
30
20
20
50
40
30
60
50
50
60
L = 25mm, B = 25mm 
prosek  F = 572N,  W = 59%
prosek  F = 595
,5
N,  W = 57%
prosek  F = 749,5N,  W = 41%
 
EN 
314 
D
a li suzadovoljen
i
kriterijumistandard
a
 EN 314?
A
ko se posleodg.predtretmanaprosečnesileloma po linijamaleplejnjasmanje 20%, a učešćeloma u zonidrveta za 30%, da li sutadazadovoljenikriterijumi standard EN 314?
Razlikaizmeđu SRPS i EN standardakodfurnirskihploča
Izračunatismicajnečvrstoće u slojulepkakoddaščanih (stolarskih) ploča
   SRPS STANDARD
b – širinauzorka 25mm
l = 10 * σ 
- dužinaispitivanja (razmakrezova), 
       δ – prosečnadebljinalistafurnira
 – broj slo
jeva
TP 20 – za enterijer – 24h u vodi na 20 °C
TP 67 – nadkriveni eksterijer – 3h u vodi na 67°C, 2h u vodi na 20°C
TP 100 – eksterijer – 6h u vodi na 100°C, 2h u vodi na 20°C
TP 100T – 4h u vodi na 100°C, 16-20h sušenje na 60°C,                                                                   
                  4h u vodi na 100°C, 2-3h u vodi na 20°C
         Uslovi za prolaz ispitivanja:
Tvrdi lišćari 1,2MPa
Meki lišćari 1 MPa
Četinari i egzote 0,8MPa
EN STANDARD 
b
1
 = (25 ± 0,5)mm
b
2 
= (2,5 -4)mm
L
1
= (25 ± 0,5)mm
L
2
= 50mm
Klasa 1 – enterijer - 
24h u vodina 20
o
C
Klasa 2 – nadkrivenieksterijer - 6h u vodina 100
o
C, 1h u vodina 20
o
C
Klasa 3 – eksterijer - 4h u vodina 100
o
C, 16-20h sušenjana 60
o
C, 
                        4h u vodina 100
o
C, 1h na 20
o
C
Srednjasmicajnačvrstoća
Procenatučešća zone drveta u slojulepka
%
0,2 ≤ fv< 0,4
0,4 ≤ fv< 0,6
0,6 ≤ fv<1,0
1,0 ≤ fv
≥80
≥60
≥40
No requirements
Zadatak
ZadatakZadatak
Zadatak
List
ListList
List
6
  36 
  2
  2  1
  2
ISPITIVANJE SMICAJNE ČVRSTOĆE U SLOJU LEPKA
ISPITIVANJE SMI
CAJNE ČVRSTOĆE U SLOJU LEPKA
)
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                                                                                                                                          Zadatak                 6
                                 ISPITIVANJE SMICAJNE ČVRSTOĆE U SLOJU LEPKA 
                                                                                                                                          List                         3                                          
I – SRPS D.A8.067  STANDARD
F=920N
 NE
 ISPUNJAVA
l = 10*δ 
= 10*2,42=24,28 mm
f
s
 = 1,2 Mpa – tvrdilišćar
F
1,2
= 
f
s 
= 1 Mpa – mekilišćar
F
1
 = 
f
s
 = 0,8 Mpa – četinariiegzote
F
0,8
= 
II – EN 341 STANDARD
   W = 59%
    ISPUNJAVA
   W = 57%
   ISPUNJAVA
     W = 4
1
%
    ISPUNJAVA
F' = F * 0,8 = 572 * 0,8 = 457,6 N
,       W' = W * 0,7 = 59 * 0,7 = 41,3%
  ISPUNJAVA
F' = F * 0,8 = 595,5 * 0,8 = 476,4 N
,       W' = W * 0,7 = 57 * 0,7 = 39,9%
  NE ISPUNJAVA
F' = F * 0,8 = 749,5 * 0,8 = 599,6 N
,      W' = W * 0,7 = 41 * 0,7 = 28,7%
  NE ISPUNJAVA
Datum                                                Radio                               Datum                                    Overio
15
.0
4.2020
.
                   Djordje Djuric
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Razlikaizmeđu EN standarda 310 i 789
.
EN 310 STANDARD – ispitivanjenestrukt
urni
hploča
1-epruveta zaispitivanje               B=50mm
F-silapritiska l
2
min=150mm
t-debljinaepruvete                        l
2
max=1050mm
l
1
=20t (mm)
l
2
= l
1
+50 (mm)
Zadatak
Zadatak
List
List
5
  3
  1
  2
IZRADA SAVOJNE ČVRSTOĆE FURNIRSKIH PLOČA
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EN 789 STANDARD – ispitivanjestrukturalnihploča
L
2
=16t
min 240, 
max 400
L
1
=250
b=300mm
  (Mpa)   
  (MPa)
REDNI BROJ SA SPISKA 
1
d (mm)
Fmax
F
2
F
1
a
1
a
2
23
810N
40%
10%
26
22
B – PRORAČUN
Izračunatidimenzijeuzorakazaispitivanjesavojnečvrstoćepo EN 310 i EN 789 standarda, ako se ispitujupločesledećihdebljina: 4mm, 20mm i 60mm
Zaizabranevrednostidebljineploče, silelomaiugibauzoraka, izračunatisavojnučvrstoću
I 
modulelastičnostiprisavijanju. Proračunuraditiiza EN 310 i EN 789, a kod EN 789 uzeti da jesilaloma (Fmax) 10 puta većaodzadate u tabeli.
Zadatak
Zadatak
List
List
5
  3
2
  2
IZRADA SAVOJNE ČVRSTOĆE FURNIRSKIH PLOČA
)[image: ]














































 (
  EN 310
t = 4mm                                             
l
1 
= 20*t = 20 * 4 = 80mm                          
l
2 
= l
1 
+ 50 = 80 + 50 = 130mm=>150mm
t = 20mm                                     
l
1 
= 20*t = 20 * 20 = 400mm
                    l
2 
= l
1 
+ 50 = 400 + 50 = 450mm  
            3)    t = 60mm                                               
       l
1 
= 20*t = 20 * 60 = 1200mm 
       l
2 
= l
1 
+ 50 = 1
200
 + 50 = 1
2
50mm =>
1050mm
EN 789
t = 4mm                                                
l
1 
=
250mm
l
2 
= 16*t = 16 * 4 = 64mm => 240mm   
Luk=2
 l
2
+300+50 =830mm
t = 20mm             
l
1 
=
250mm
l
2 
= 16*t = 16 * 20 = 320mm 
Luk=2
 l
2
+300+50 =990mm
t = 60mm
l
1 
=
250mm
l2= 16*t = 16 * 60 = 960mm => 400mm
Luk=2 l
2
 + 300 + 50 =
1150
mm
           1) Napravititabelarnipreglediskorišćenjasirovinepofazamarada i operacijama.
           2) Izračunatipotrebnekoličinelamela i rezanegradjezaizraduuslovnogproizvoda.
1. Stovarišteoblovine
2. Izradarezanegradje
3. Sušenje
4. Izradalamela
5. Dimenzionisanjelamela i izradaelemenataveze
6. Nanošenjelepka
7. Duzinsko i širinskospajanje (presovanje)
8. Presovnjeploča
9
. Dimenzionisanjeploča
10
.Brušenjeploča
11
. Dorada i skladištenje
...
Fazarada - operacije
OTPADA
OSTAJE
%
m
3
%
m
3
Izradarezanegradje
31,3
68.86
68,7
151.14
Sušenje
9
19.8
59,7
131.34
Izradalamela
34,9
76.78
24,71
54.362
Izradaploča
9,64
21.208
15,07
33.154
Ukupno
84,93
186.846
15,07
33.154
Učesceduzinskihploča
Oko 4 % =8.8
 m
3
Sveukupno
80,93
178.046
19,07
41.954
Zadatak
Zadatak
Zadatak
Zadatak
List
List
List
List
5
  3
  1
  3
3
  2
  1
  2
IZRADA SAVOJNE ČVRSTOĆE FURNIRSKIH PLOČA
TEHNOLOGIJA IZRADE DAŠČANE PLOČE 
)
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  Zadatak 
                5
                                 ISPITIVANJE SAVOJNE ČVRSTOĆE FURNIRSKIH PLOČA 
List                          
4
   EN 310
                  1)    
t
= 2
3
mm   
Fmax =
 810
N               
l
1 
= 20*t = 20 * 23 = 460
mm
EN 
789
2
)    t = 2
3 
mm     
Fmax = 
81
00N     
l
1 
= 250mm    
l
2 
= 16*t = 16 * 23 = 368
mm  
b = 300mm              
Datum                                                Radio                               Datum                                    Overio
18.04.2018.
                    Miloš Bekčić 113/15
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