Zadatak
KAPACITET | BROJ SUSARA ZA LJUSTENI FURNIR

List

Odrediti kapacitet i potreban broj susara za suSenja furnira, ako se u susari suse razlicite debljine
furnira sa procentualnim uceséem tih debljina kao $to je prikazano u tabeli

Debljina 1,1 1,4 2,2 2,5 3,5

% 28,57 18,20 14,28 16,23 22,72

e Osnovni parametri
o Usvojiti jedne mokre makaze za korisne krpe i jedne mokre makaze za furnirsko
platno po svakoj dobijenoj ljustilici
o Godi3nja koli¢ina furnira koja dolazi na susenje M = 13194.74m?
o Brojradnih dana b =260 dana
o Brojsmenac=2smene
e Kapacitet susare
o Susara je u modularnom sistemu (duZina modula 2 m), sastoji se od ulazne zone,
grejne zone, zone hladenja i izlazne zone
o SirinamodulaB=5,2m
o Brojetaza E=3kom
e Proracun
1. Koli¢ina furnira koja dolazi na susenje po pojedinim debljinama

_ I
Q5 =My XPy 5

Q, = 13194.74 x 0,2857 = 3769.73m3
Q, = 13194.74 x 0,1820 = 2401.44m3
Q; = 13194.74 x 0,1428 = 1884.70m3
Q, = 13194.74 X 0,1623 = 2141.5m3

Qs = 13194.74 X 0,2272 = 2997.84m3

Q1.5 — Koli¢ina furnira koja dolazi na susenje za odredenu debljinu (m3)
MII]-H — Godisnje koli¢ina furnira koja dolazi na susenje (m?3)
Pil..5 — Procenat godisnje koli¢ine furnira za odredenu debljinu (%)
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2. Proracun proizvodnosti susare sa trakom

L
El..S =T><k1><k2 Xk3 XnXLtréXSL_5 X —
Z1.5

20 m?3
= 44,194 —
2 sm

’

E; =480x0,98x%x0,92x%x0,92x6x1,85x0,0011 X

20 m3
E, = 480 x 0,98 x 0,92 X 0,92 X 6 X 1,85 x 0,0014 X Wi 29.46a
20 m3
E; = 480 x 0,98 x 0,92 x 0,92 X 6 x 1,85 x 0,0022 x - = 27'775
3

20 m
E, =480x%0,98x 0,92 % 0,92 x 6 X 1,85 % 0,0025 X ) = 27.645

3

20 m
E; =480x% 0,98 x0,92x0,92%x 6 x1,85x0,0035 X —— = 24.74 —
12,5 sm

3
E, s — proizvodnost susare sa trakom za odredenu debljinu furnira (—)
sm

T — radno vreme smene (min)

k; — koeficijent iskoriS¢enja radnog vremena

k, — koeficijent zapunjenosti suSare

k; — koeficijent prelaska na drugu debljinu

n — broj listova po popre¢nom preseku susare (kom)

Lir¢ — duZina trupcié¢a (m)

s1.5 — debljina furnira (m)

L — duzina susare (m)

Z, 5 — vreme prolaska furnira kroz susaru za odredenu debljinu (min)

n=fXe
n=3X2
n = 4 kom

f — broj listova u etaii
e — broj etaza

z1— 2,2 min
22— 4,2 min
z3— 7 min
Z2— 8 min
zs—12,5 min
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3. Potreban broj smena za susenje pojedinih debljina
N Q15
1..5 E1"5

_3769.73 sm
M=719 ~ %7 %0d

240144 8151 sm
27946 ~ "7 god

188470 68.03 sm
U8 = 777 =% 50d

214150 29.59 sm
=76 ~ 77 %0d

299784 12117 sm
U5 =474 ~ 7 god

sm
n, s — potreban broj smena za suSenje odredene debljine furnira(go—d)
Q, s — koli¢ina furnira koja dolazi na susenje za odredenu debljinu( m?)
3
m
E, 5 — proizvodnost susare sa trakom za odredenu debljinu furnira(s—m)
4. Potreban broj suSara

_np+n;+n3+n,+ng

- b Xc
N = 85.3 +81.51 + 68.03 + 79.59 + 121.17

B 260 X 2
N = 0.84 —» 1kom
N - potreban broj susara (susara)
n; - potreban broj smena za suSenje odredene debljine furnira (;—md)
b - broj radnih dana (dana)
¢ - broj smena (smena)
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