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e (Osnovni parametri
o Godisnja koli¢ina bukovih trupaca koja dolazi na ljustenje
M]j” = 18125.65m3
Broj radnih ana b = 260 dana
Broj smena ¢ = 2 smene
Debljina furnira s = 1,6 mm
Precnik rolne ostatka do = 10 cm
Srednji pre¢nik trupaca Dsb = cm
o Pad pre¢nika P, = 0,8 cm/m

e Proracun
1. Objektivni gubici vremena

1.1. Vreme potrebno za namestanje trupci¢a medu hvataljke

0O O O O O

T, =4s T1 - Vreme potrebno za namestanje
trupci¢a medu hvataljke [s]
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1.2. Vreme potrebno za pritezanje trupcica
_ 2x(0,8x Hy +10) T, - Vreme potrebno za pritezanje trupcica [s]
27 v, Hp - Visina hvataljki 12mm
T 2x(0,8x12+10) Vy - brzina pritezanja trupci¢a 20 mm/s
2 20
T2 =1,96s
1.3. Vreme potrebno za prilaZenje suporta trupcic¢u
T, = i T3 - Vreme potrebno za prilaZenje suporta trupcicu [s]
3~ Vs Ls - Duzina puta u praznom hodu 140 mm
_ 140 Vus - Brzina pomera suporta u praznom hodu 14 mm/s
T 14
T3 = 105

1.4. Vreme kretanja suporta uu radnom hodu (vreme zaokruzivanja i vreme ljustenja)

T = L_r T4 - Vreme kretanja suporta u radnom hodu [s]
* T Lr - DuZina puta u radnom hodu [mm]
~280.1 Vis - Brzina suporta u radnom hodu 1,1 mm/s
4T D - Precnik trupci¢a na tanjem kraju [cm]
T, =280.1s D1 - Pre¢nik trupcica na debljem kraju [cm]
D, —dy do - Prec¢nik rolne ostatka [cm]
Ly =001 xD+ Ds - Srednji precnik trupcica [cm]
64.74 — 10 - ; ¥ Lié
L. = 0,01 63.76 + Lire Sredn]zi d_uzma trll_[,)aca 1,85 m
2 P, - pad prec¢nika trupcic¢a [cm/m]

L, =28.01cm

Lt &
D=Ds——=xPh,

1,85
D =64 — T x 0,8
D =63.26cm

Lt ¢
D, = Ds + f X P,
D, =64+—x0,8
D; = 64,74 cm

1.5. Vreme potrebno za otpustanje trupca

_ 2X(Hp+10) Ts- Vreme potrebno za pritezanje trupca [s]
57 v, tT H; - Visina hvataljki [mm]
2% (12 +10) V, - brzina pritezanja trupca [mm/s]
5T o0 +2 T - vreme potrebno za aktiviranje sistema za vracanje 2 s

Ts =425
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1.6. Ostali gubici vremena
Te = 8s Te - Ostali gubici vremena [s]
1.7. Ukupno vreme ljustenja
Tuk:T1+T2+T3+T4+T5+T6
Tuyr =4+196+10+273.6+4.2+8
Ty = 308.26 s = 5.13 min
Tuk - Ukupno vreme ljustenja [min]
T1 - Vreme potrebno za nameStanje trupc¢i¢a medu hvataljke [s]
T2 - Vreme potrebno za pritezanje trupcic¢a [s]
T3 - Vreme potrebno za prilaZenje suporta trupcicu [s]
T4 - Vreme kretanja suporta u radnom hodu [s]
Ts - Vreme potrebno za otpusStanje trupcica [s]
Te — Ostali gubici vremena [s]
2. Proizvodnost ljustilice
2.1. Proizvodnost ljustilice u broju trupaca po smeni
_Txk E; - Proizvodnost ljustilice [komada/smena]
Y Tk T - Radno vreme smene [min]
450 x 0,75 k - Koeficijent iskoriS¢enja semene
1= 7513 Tux -~ Ukupno vreme lju$tenja [min]
kom
E; = 65.78——
sm
2.2. Proizvodnost ljustilice u m3 oblovine po smeni
E, =E; Xq E> - Proizvodnost ljustilice [m3 oblovine/smena]
D& xm E1 - Proizvodnost ljustilice [komada/smena]
Ey = E1 X 4 X1 D; - Srednji precnik trupcica [m]
0,642 x 3,14 1 - DuzZina trupéi¢a [m]
EZ = 6578 X T X 1,85
m3oblovine
E, =39.07 ———
sm
2.3. Proizvodnost ljustilice u m2 funira po smeni
(DOZ — doz) X T Es - Proizvodnost ljustilice
E; =E; X 4% s l [m2furnira/smena]
(0,609% — 0,1%) x 3,14 E1 - Proizvodnost ljustilice [komada/smena]
Ey = 65.78 X 4% 0,0016 x 1,85 Do - Pre¢nik zaokruZenog trupcica [m]
m?furnira do - Prec¢nik rolne ostatka [m]
E3 = 21494.02 — em s — debljina furnira [m]
| - duZina trupciéa [m]
Dy =095x%xD
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2.4. Proizvodnost ljustilice u m3 furnira po smeni

E4 = E3 XS

E, =21494.02 X 0,0016
m3 furnira

E, = 34397 17¢

sm

3. Potreban broj ljustilica

Mlj”
T E,xbxc
18125.65

N 39.07 X 260 x 2
N =0,89 - 1kom

Ispravi Tuk i proizvodnosti

E4 - Proizvodnost ljustilice [m3furnira/smena]
E3 - Proizvodnost ljustilice [komada/smena]
s - debljina furnira [m]

Mj” - GodiSnje koli¢ina bukovih trupaca koja
dolazi na ljustenje [m3]

E2 - Proizvodnost ljustilice [m3 oblovine/smenal]
b - broj radnih dana [dana]

¢ - broj smena [smena]

Datum
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