Zadatak 7

TEHNOLOGIJA 1ZRADE LIUSTENOG FURNIRA
List 1

Napravititabelarnipreglediskoris¢enjasirovine po fazamaradaioperacije.
Takodeizracunatipotrebanbrojmasina za kreéenjetrupaca, kao | proizvodnostmasine za
okoravanje.

1. Stovaristeoblovine

)
2. Hidrotermickapriprema
l
3. Mehanickapriprema- kraéenje
- okoravanje
)
4. Centriranjetrupaca
)
5. Ljustenje
l
6. Lagerovanjefurnirskogplatna
)
7. Mokremakaze za platno
)
8. Mokremakaze za korisnekrpe
l
9. Susenje
)
10. Suvemakaze
\)
11. Obradasljubnica
l
12. Sortiranjeislaganje
\)
13. Spajanjefurnira u formate
l
14. NanoSenjelepka — kuhinjalepka
l
15. Presovanjeploca
\)
16. Kondicioniranje
l
17. Formatizovanje
l
18. Popravka | krpljenje
)
19. Egaliziranje
l
20. Klasiranjeiobelezavanje
l

21. Magacioniranje
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° Osnovniparametri:

- godiénjakoIiéinaobIovineM{j = 18755.85m3
- brojradnih dana godisnje b = 260 dana

- brojsmenac = 2

- koli¢inaoblovinekoja se preradizavremejednesmene

Otpada Ostaje
Fazarad.? i Po smeni Godisnje Po smeni Godisnje
operacije
% m3 m3 % m3 m3
Mehanickapripr
ema 3.36 1.21 630.19 96.64 34.85 18125.65
Liugteni
justenje 1756 | 6.33 329352 | 79.08 | 28.52 14832.12
Mokremakaze
8.73 3.14 1637.38 70.35 25.37 13194.74
UsuSenje
) 6.53 2.35 1224.75 63.82 23.01 11969.98
Suvemakaze
1.1 0.39 206.31 62.72 22.62 11763.66
Obradasljubnica
J 5.86 2.11 1099.09 56.86 20.50 10664.57
Upresovanje
P J 2.7 0.97 506.40 | 54.16 | 19.53 10158.16
Formatizovanje
z ) 5.5 1.98 1031.57 48.66 17.55 9126.59
Brusenj
usene 338 | 121 633.94 | 4528 | 16.33 8492.64
Ostalitehnoloski
gubici 4.45 1.60 834.63 40.83 14.72 7658.01
Suma
59.17 21.34 11097.83 40.83 14.72 7658.01
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1. Brojtrupacanamenjen za ljustenje

4

Mlj
n= (kom/sm)
b-m-c

M,;" - godi3nja koli¢ina oblovine (m?)
b - broj radnih dana

¢ - broj smena

m - zapremina jednog trupca (m?3)

Ds =64 cm
D? -1
m == Lin;(m?)
0,64% -1 5
m=———:5=1.60m
4
18755.85

"= 260-0942 2
n = 22.54= 23 kom/sm

2. Potrebanbrojtrupaca za kracenje
n

N =—(k
E (kom)

n - broj trupaca namenjen za kraéenje (kom/sm)
Ej, - proizvodnost masine za kraéenje trupaca

T -k
E, = T(kom/sm)

T - radno vreme smene 450 min
k - koeficijent iskoris¢enja radnog vremena 0,80
t - vreme prerade jednog trupca 3 min

450-0,8
B =—F5—

E, =120 kom/sm

_22.54

120

N=0189=>1
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2.1. Vremenskazauzetostmasine
V, = N-T (min)

N - potreban broj trupaca za krac¢enje (kom)
T - radno vreme smene 450 min

V, = 0,189 - 450
V, = 85.05 min

3. Brojtrupacaposmeni
Nye =0+ f (kom)

f - prosecan broj trupciéa iz jednog trupca = 3 kom
n - broj trupaca namenjen za ljustenje (kom/sm)

Ngre = 22.54 -3
Ngre = 67.62 = 68 kom

4. Proizvodnostmasine za okoravanjesarotiraju¢imglavama

_60'Vtré'U'k1'k2
Ltré

(m*/h)

L¢y¢ - srednja ponderivana vrednost duZine trupci¢a — 1,85 m
U - pomer trupiéa 3 — 5m/min

k, - koeficijent iskoriséenja radnog vremena 0,8 — 0,85

k, - koeficijent zapunjenosti masine 0,7 — 0,75

U, - zapremina truptiéa (m?)

2,
Di-m

Vire = 4 “Liye

0642 m

Vere = = 1,85 = 0.594m’

4 60-0.594-4-0,8-0,7
- 1,85

A =43.15m3/h

Datum Radio Datum

Overio

26.03.2020 Poledica Nemanja







