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Izraunati proizvodnost i potreban broj presa.

e Osnovni parametri

o Godi3nja koli¢ina furnira koja dolazi na presovanje M;"' = 10664.57m?3

o Brojradnih dana godisnje b = 260 dana
o Brojsmenac=2smene
o Broj etaza prese n, =15 etaza
e Proracun
1. Proizvodnost prese

T Xny, Xdyp3 X1 Xby Xk

E =
123 1000 X t; 55
_ 450x15%3,3%x23%x13%x09 1423m3
e 1000 x 4,21 ~ 7 sm
g 450x15x54x23x13x09 2160m3
2T 1000 x 4,54 ~ 7 sm
_ 450x15%x64%x23%x13%x09 2442m3
T 1000 x 4,76 7 sm

d,=11+11+11=33mm
d,=14+26+14=54mm
d; = 1,6 +3,2+ 1,6 = 6,4 mm

3
E123— Proizvodnost prese za odredenu debljinu ploce (Isn—m)

T — Radno vreme semene (min)

n, — broj etaza prese (etaza)

d1,,3— debljina plo¢e (mm)

I, — duZina ploc¢e sa nadmerom (m)

b, — Sirina plo¢e sa nadmerom (m)

k — koeficijent iskoris¢enja radnog vremena
t1,2,3— vreme presovanja odredene ploce (min)

2. Srednja proizvodnost prese

100

Es — srednja proizvodnost prese
a1,2,3— procentualno ucesée pojedinih debljina

Es=a m m

i P 10E()3 ploce (%)
Es = 51853576 2238 E123— proizvodn(zst prese za odredenu
E 5‘6250 (y21-6 2442 debljinu ploce (zn—m)

s ’ d1,,,3 — debljina plo¢e (mm)

d, 3,3 21859 duk — ukupna debljina sve tri ploc¢e (mm)

Mg, 151 o
R )

2=, 151 0PN

ds 6,4
az =—=——=42,38%

dye 151
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3. Potreban broj presa

My’
" Egqxbxc
10664

= 20,3%260 X 2
N =1,01 —» 1 presa

N — potreban broj pesa (presa)

M,V — godi$nja koli¢ina furnira koja dolazi na
presovanje (m3)

Es — srednja proizvodnost prese (%)

b — broj radnih dana godisnje (dana)

¢ — broj smena (smena)

Datum
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