 (
Одредитикапацитет
 и 
бројсушаразасушењесеченогфурнира
.
Основнипараметри
:
-
годишњаколичинафурниракојадолазинасушење
-
бројраднихданагодишње
- 
бројсмена
Карактеристикесушаре
- 
тип
 – 
сушарасаваљцимасауздужнимулагањемфурнира
- 
сушараје
 у 
модуларномсистему
 (
дужинамодула
 2 m), 
састојисеодулазнезоне
,   
горњезоне
 (10 – 24 m),
зонехлађења
 и 
излазнезоне
 L = 
1
4
 m
- 
ширинамодула
B
SUŠ
 =
4
m
- 
бројсушараморабитиусвојенсатачношћу
 0,9
- 
поредусловатачности
 pored, 
сушарамораиматиоптимлнедимензије
- 
бројетажа
 у 
којесеулажефурнир
- 
сматратидајезапуњенотсушареподужинипотпуна
1.Средња 
производностсушаре
 –
коефицијент
 
искоришћењарадногвремена
 –коефицијент запуњености сушаре по ширини 
 – 
радно
 време сушаре
 – 
укупан
 број листова фурнира на попречном пресеку сушаре
 –дебљина фурнира
 – 
средња
 ширина листа фурнира
 –усвојена дужина сушаре
 –време проласка фурнира кроз сушару (усвојено на основу дијаграма за сушаре са ваљцима) 
 – 
заокружује
 се најнижи цео број (ком)
 – 
ширина
 сушаре
 – 
средња
 ширина листа фурнира
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Prizmiranje
15
2,389
1242,795
85
13,543
7042,505
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 (
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усвојени
 број етажа
–
бројлистовафурниракојисеистовременомогупоставити
 у 
једнојетажи
2. 
Бројсушара
 - 
 -годишња количина сировог фурнира који долази на сушење 
 – 
средња
 производност сушаре 
 – 
број
 радних дана годишње 260
 – 
број
 смена – 2
к
ом
 
Proračun
 je 
pogrešan
, a I 
broj
 
sušara
 je max. 2
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