Zadatak

TEHNOLOGIJA IZRADE LJUSTENOG FURNIRA
List

Napraviti tabelarni pregled iskoriS¢enja sirovine po fazama rada i operacije. Takode
izraCunati potreban broj masina za kreéenje trupaca, kao | proizvodnost masine za
okoravanje.

1. Stovariste oblovine

l
2. Hidrotermicka priprema
l
3. Mehanicka priprema - kraéenje
- okoravanje
l
4. Centriranje trupaca
l
5. Ljustenje
l
6. Lagerovanje furnirskog platna
l
7. Mokre makaze za platno
l
8. Mokre makaze za korisne krpe
l
9. Susenje
l
10. Suve makaze
l
11. Obrada sljubnica
l
12. Sortiranje i slaganje
l
13. Spajanje furnira u formate
l
14. Nanosenje lepka — kuhinja lepka
l
15. Presovanje ploca
l
16. Kondicioniranje
l
17. Formatizovanje
l
18. Popravka | krpljenje
l
19. Egaliziranje
l
20. Klasiranje i obelezavanje
l

21. Magacioniranje
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° Osnovni parametri:

- godi3nja koli¢ina oblovineM;; = 20044.,29m>
- broj radnih dana godisnje b = 260 dana
- broj smenac = 2

- kolicina oblovine koja se preradi za vreme jedne smene

Otpada Ostaje
Faza rac{a i Po smeni Godisnje Po smeni Godisnje
operacije
% m?3 m?3 % m?3 m?3
Mehanicka
priprema 336 | 1.295 | 673.488 | 96.64 | 37.252 19370.802
L utten
justenje 1756 | 6.769 | 3519.777 | 79.08 | 30.483 15851.025
Mokre makaze | o, | 3365 | 1749867 | 70.35 | 27.118 14101.158
Ususenje
J 653 | 2517 | 1308.892 | 63.82 | 24.601 12792.266
Suve makaze
11 | 0424 | 220487 | 62.72 | 24.176 12571.779
Obrada
sljubnica 586 | 2259 | 1174595 | 56.86 | 21.918 11397.183
Upresovanje
P J 27 | 1041 | 541196 | 54.16 | 20.877 10855.987
Formatizovanje | oo | 5150 | 1102.436 | 48.66 | 18.757 9753.552
Brusenje
J 338 | 1.303 | 677.497 | 4528 | 17.454 9076.055
Ostali
tehnoloski
gubici 445 | 1715 | 891971 | 40.83 | 15.739 8184.084
Suma
59.17 | 22.808 | 11860.206 | 40.83 | 15.739 8184.084
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1. Broj trupaca namenjen za ljustenje

n= M—l], (kom/sm)
b-m-c
M;;" - godidnja koli¢ina oblovine (m?)
b - broj radnih dana
c - broj smena
m - zapremina jednog trupca (m?)

Ds =69cm
D?-m
m= ST Ly (m®)
0,69% 1
m=———:-5=1869m3
4
2044,29

"= 26018692
n = 20,63 = 20 kom/sm

2. Potreban broj trupaca za kracenje
n

N =—(kom
E. (kom)

n - broj trupaca namenjen za kraé¢enje (kom/sm)
E} - proizvodnost masine za kraéenje trupaca

T -k
E, = — (kom/sm)

T - radno vreme smene 450 min
k - koeficijent iskoris¢enja radnog vremena 0,80
t - vreme prerade jednog trupca 3 min

450 0,80
k= 3

E, =120 kom/sm

N 20
120

N=0167=>1
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2.1. Vremenska zauzetost masine
V, = N-T (min)

N - potreban broj trupaca za kraéenje (kom)
T - radno vreme smene 450 min

0,167 - 450
7

V
|74 5.15 min

3. Broj trupaca posmeni
Nege =n - f (kom)

f - prosecan broj trupcica iz jednog trupca = 3 kom
n - broj trupaca namenjen za ljustenje (kom/sm)

Nge = 20-3
Ngre = 60 kom

4. Proizvodnost masine za okoravanje sa rotiraju¢im glavama

_ 60 Vi " U -ky -k, (m? /1)
Ltré

L¢y¢ - srednja ponderivana vrednost duZine trupci¢a— 1,85 m

U - pomer trupcica 3 — 5 m/min

k, - koeficijent iskoris¢enja radnog vremena 0,8 — 0,85

k, - koeficijent zapunjenosti masine 0,7 — 0,75

U,¢ - zapremina trupéiéa (m?3)

D?-m
*Lire

Vtré = 4

_069% 7

Vere = = 1,85 = 0,691m’

A_6O-O,691-5-0,8-0,7
N 1,85

A =61.882 m3/h

Datum Radio Datum
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