












































 (
List
) (
Zadatak
) (
4
) (
1
) (
UVODNA  VEŽBA
) (
Datum
) (
Overio
) (
Crtao
) (
Datum
) (
Bukva
) (
Bukva
) (
Bukva
) (
Bukva
) (
Bukva
) (
Bukva
) (
Bukva
) (
Bukva
) (
6
) (
2
) (
List
) (
Zadatak
) (
          Datum
) (
MatićDarko
) (
Radio
) (
17.10.2013.
) (
Overio
) (
Datum
) (
MatićDarko
) (
31.10.2012.
) (
Overio
) (
Datum
) (
Radio
) (
Datum
) (
3
) (
List
) (
3
) (
Zadatak
) (
Bukva
) (
Bukva
- dužina
- šitina
- dubina
) (
Bukva
) (
Bukva
) (
Bukva
) (
Bukva
) (
Bukva
) (
Overio
) (
Datum
) (
Radio
) (
Datum
) (
3
) (
List
) (
4
) (
Zadatak
) (
Ivan Ostojić
) (
29.10.2012.
) (
06.11.2013.
) (
Overio
) (
Datum
) (
Radio
) (
Datum
) (
MatićDarko
) (
Fazarada - operacije
Otpada
Ostaje
Po smeni
Godišnje
Po smeni
Godišnje
%
m
3
m
3
%
m
3
m
3
Mehaničkapriprema
Prizmiranje
15
2,389
1242,795
85
13,543
7042,505
Čišćenje
2
0,319
165,706
83
13,225
6876,799
Sečenjefurnira
h1
2,5
0,398
207,133
80,5
12,826
6669,667
h2
12
1,912
994,236
68,5
10,914
5675,431
Sušenje
8,7
1,386
720,821
59,8
9,528
4954,609
Obradanapaketnimmakazama
17,5
2,788
1449,928
42,3
6,739
3504,682
UKUPNO
57,7
9,193
4780,618
42,3
6,739
3504,682
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Направити табеларни преглед искоришћења сировине по фазама рада и операцијама.Такође израчунати потребан нрој машина за краћење трупаца,као и производност машине за окоравање.
                     Технолошка карта операција за израду љуштеног фурнира
             1.Стовариште обловине
             2.хидротермичка обрада 
             3.Механичка припрема(краћење,окоравање)
             4.центрирање трупца
             5.љуштење
             6.лагеровање фурнирског платна
             7.мокре маказе за платно
             8.мокре маказе за корисне крпе
             9.сушење
             10.суве маказе
             11.обрљаде сљубница
             12.сортирање и слагање
             13.спајање фурнира у формате
             14.наношење лепка-куњиња лепка
             15.пресовање плоча
             16.кондиционирање
             17.форматизовање
             18.поправка и крпљење
             19.егализирање
             20.класирање и обелезавање
             21.магационинирање
                 Основни подаци
-Годишња количина обловине Мlj'=16789.56 
                  -Број радних дана годишње b=260
                  -Број смена c=2
                  -Количина обловине која се преради за време  једне смене Mlj=Mlj`/(b
c)(m
/sm)
                 -Mlj=16789.56 /(260
2)=32.287m
/смени
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Ф
аза рада операција
                        Отпада   
                        Остаје 
По смени
годишње
По смени 
годишње
   %
    %
Механичка припрема
3.36
1,085
564.431
96.64
31.219
16234.157
љуштење
17.56
5.672
2949.827
79,08
25.54
13284.301
Мокре маказе
8.73
2.82
1466.514
70,35
22.726
11817.786
усушење
6.53
2.109
1096.945
63,82
20.617
10720.840
Суве маказе
1.1
0,355
184.784
62,72
20.261
10536.056
Обрада сљубница
5.86
1.893
984.395
56,86
18.368
9551.661
упресовање
2.7
0,87
453.561
54,16
17.496
9098.1
форматизовање
5.5
1.776
923.920
48,66
15.719
8174.179
брушење
3.38
1,109
567.791
45,28
14.627
7606.387
Остали тех. губици
4.45
1,437
747.535
40,83
13.19
6858.852
Сума
59.17
19.114
9939.707
40,83
13.19
6858.852
 Број трупаца за љуштење:
n=
n=
m
-
запремина средњег трупаца
(
)
m= 
  m=
 2. Потребан број машина за краћење трупаца
   N=n/EK(kom)
   N=27.215/120=0,226(kom)
   EK-производност машине за краћење трупаца
Dovde je zadatak tačan, ali nije završen!!!
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